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© Verformungsfahige F0II- und Fugenmasse und deren Anwendung. 



© Es wird eine verformungsfahige Full-und Fugen- 
masse mit einem Anteil an Kunststoff und Fullmittei 
und gegebenenfalls ublichen Hilfsstoffen, insbeson- 
dere zum Verfugen von keramischen Fliesen, wobei 

(a) der Kunststoff in einer wassrigen Disper- 
sion, 



(b) die FuIIstoff in einer Teilchengrosse im 
Bereich von mehr als 60 um bis 2 mm derart 
gewahlt enthalt, dass der Radius des 
Grosstkorns den Radius des Kleinstkorns um 
nicht mehr als das Doppelte bei einer 
zulassigen Abweichung von bis zu ±35 %, 
^ ubersteigt, und 

^ (c) die Masse in gebrauchsfertiger Formulie- 

0> rung vorliegt, 

0) und deren Anwendung beschrieben. 
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Verformungsfahige Full-und Fugenmasse und deren Anwendung 



Die Erfindung betrifft eine verformungsfahige 
Full-und Fugenmasse mit einem Anteil an Kunst- 
stoff und Fullmittel und gegebenenfalls ublichen 
Hilfsstoffen und deren Anwendung. 

1m Bauwesen kommen die verschiedensten 
Werkstoffe zur Anwendung. Die Anbindung solcher 
Werkstoffe untereinander Oder das Fuilen von Ris- 
sen, Lochern und Lunkern ist als problematisch 
bekannt 

Zum Abdichten konstruktiver Fugen, die deutii- 
chen Gesamtformanderungen unteriiegen, werden 
bekanntiich bevorzugt Fugenmassen mit elasti- 
schen, elastopiastischen, plastoelastischen Oder 
plastischen -d.h. unterschiedlich rOckstellfahigen - 
Bgenschaften je nach den bauiichen Gegebenhei- 
ten eingesetzt Das Verfugen von Flachen aus 
keramischen Bekleidungsstoffen ohne bzw. mit 
Dekor erfolgt ublicherweise mit hydraulisch 
erhartendem Mortel Oder mit Reaktionsharz- 
Fugenmortel. Zum Schliessen von Rissen und 
Lochern in Putzen, Estrichen, Holzbalken und 
Paneelen werden hydraulisch erhartende Mortel 
oder Kunstharzmassen verwendet. 

An vielen der vorgenannten Stellen werden die 
Werkstoffe beim Auftreten von Wechselbelastun- 
gen, z.B. Langenanderungen bet Temperaturwech- 
seln, mehr oder weniger stark auf Verformung be* 
ansprucht. Bei grosseren Verformungen zeigen be- 
sonders die starren Fugenmortel insofem Proble- 
me, ais sie diese Belastung nicht aushalten und 
durch Rissbiidung nachgeben. Ober derart gebil- 
dete Fehlsteilen konnen dann Wasser und Sch- 
mutz eindringen und weitere Mangel bewirken. 

Bekannt sind z.B. aus der DE-A1 32 33 840 
solche Abmischungen von Kunststoffdispersionen 
Oder Zementen mit Fullstoffen. Zur Erzielung hoher 
Festigkeit und zur Minderung von Schwundrissen 
werden diese Massen hochgefQllt. Zur Verbesse- 
rung der Verarbeitungseigenschaften werden mehi- 
feine schmierende Fullstoffe, wie Kaoiine und 
ahnliches, eingesetzt Dariiber hinaus versucht 
man, durch eine stetige, abgestufte Sieblinie bei 
den Fullstoffen eine teste und dichte Masse zu 
erhalten. 

Hydraulisch erhartende Mortel zeigen aber den 
Nachteil des "Ausbluhens", d.h. wasseriostiche 
Salze aus dem Untergrund oder dern Mortel selbst 
werden mit der Feuchtigkeit an die 
Morteloberflache transportiert und kristallisieren 
beim Verdunsten der Feuchtigkeit dort zu un- 
schonen und storenden Ablagerungen aus. Diese 
Bgenart hat in der Vergangenheit zu vielen Rekla- 
mationen an Mortelfugen in keramischen Be- 
lagsflachen gefuhrt, vor allem da, wo durch ein- 



gefarbte Mortel ein besonderer Farbeffekt erzielt 
werden sol He. Ein weiterer Mangel solcher 
hydraulisch erhartender Mortel liegt in der un- 
genugenden Anhaftung an verschiedenen Werk- 

5 stoffen, wie Holz, Kunststoff, giasierter Keramik und 
anderem mehr. 

In Kenntnis dieser Mangel sind vteJfaitige 
Oberlegungen angestellt worden, durch Modifizie- 
rung der hydraulisch erhartenden Mortel rmt Kunst- 

ro stoffdispersionen oder durch Anwendung von 
Kunststoffmassen diese Probleme zu losen. 
Wahrend die Plastifizierung von hydraulisch abbin- 
denden Morteln durch KunststofFdispersionspulver 
oder Kunststoffdispersionen an technische Grenzen 

75 stosst, zeigt die Anwendung von KunststoffcSsper- 
sionen als Alleinbindemittel bisher ein zu hones 
Schwundmass und ungenQgende Wasserfestigkett. 

Solche Massen, die frei von hydraufisch 
erhartenden Bindemitteln sind, werden m der DE- 

20 B2 24 37 813 beschrieben. Diese Massen sind 
neben den angefuhrten Nachteilen aber auch in der 
Verarbeitung problematisch, da auf der Baustelle 
Topfzeten etc. zu beachten sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Full- 

25 und Fugenmassen zu schaffen, die die oben be- 
schriebenen Mangel nicht oder wertgehend nicht 
aufweisen. Insbesondere soil eine Masse entwickelt 
werden, die sich einfach verarbeiten lasst, auf den 
verschiedensten Werkstoffen gut haftet, wasserfest, 

30 wasserdicht und schwundarm aushartet, keine Aus- 
blQhungen abgibt und Bewegungen Ober eine 
Bgenverformung rissfrei aufnehmen kartn. 

Diese Aufgabe wird durch die Schaffung einer 
verformungsfahigen FGIl-und Fugenmasse der etn- 

35 gangs genannten Art und deren Anwendung gelost, 
die dadurch gekennzeichnet ist, dass 

(a) der Kunststoff in einer wassrigen Disper- 
sion, 

(b) die Fuilstoff in einer Teilchengrosse im 
Bereich von mehr als 60 ixm bis 2 mm 
derart gewahlt enthalt dass der Radius des 
Grosstkorns den Radius des Kleinstkoms urn 

45 nicht mehr als das Doppette bei einer 

zulassigen Abweichung von bis zu ±35 %, 
Obersteigt, und 

(c) die Masse in gebrauchsfertiger FbrmuEe- 
so rung voriiegt 

Die erfindungsgemassen Massen and auf 
wassriger Basis formuMert und damit von orgarti- 
schen, fluchtigen Bestandteilen, die bet der 
Erhartung der Massen unter Beei ntr achtigung des 
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verarbeitenden Personals, abdampfen mussen, im 
aligemeinen frei. Sie zeichnen sich dadurch aus, 
dass der inerte Fullstoff in im wesentlichen einheit- 
licher Teilchengrosse, d.h. unter Vermeidung einer 
sogenannten "Siebiinie", voriiegt. Insbesondere 
sind die erfindungsgemassen Full-und Fugenmas- 
sen von besonders feinen Fullstoffen, die unter 60 
um liegen, frei. Je nach der Grosse der zu 
fulfenden Fugen bzw. Locher, kann das Korn des 
Fullstoffes im Bereich von 60 um bis 2 mm 
gewahlt werden. Der in diesem genannten Teil- 
chengrossenbereich liegende Fullstoff soli hinsicht- 
lich der vorliegenden Teilchengrosse nicht voll- 
standig streuen, sondern einheitlich bzw. im 
wesentlichen einheitlich voriiegen. Dies wird dann 
erreicht, wenn der Radius des Grosstkorns den 
Radius des Kleinstkoms um nicht mehr als das 
Doppelte ubersteigt. Dabei ist es jedoch, je nach 
Lage der gewahlten Teilchengrosse, innerhalb des 
Grobbereiches von 60 bis 2.000 urn, d.h. 2 mm, 
moglich, dass der vom Radius des Grosstkorns 
unci vom Radius des Kleinstkorns eingegrenzte Be- 
reich nach oben bzw. unten Abweichungen von bis 
zu 35 % und vorzugsweise bis zu 20 % aufweisen 
kann. 

Liegt beispielsweise das gewahlte Grosstkom 
des Fullstoffs bei 200 um, so konnen kieinere 
Korngrossen bis zu 100 um, jeweils bezogen auf 
den Radius, voriiegen. Von diesem gebildeten Be- 
reich sind jedoch Abweichungen bis zu etwa 35 % 
moglich, so dass bei voller Ausnutzung dieses 
Bereiches die in diesem Fall gewahlte Korngrosse 
des FOIIstoffs sich zwischen 65 und 270 um be- 
wegt. 

Die Fullstoffe werden vorteilhaft in spharolder 
Form gewahlt. Sie weisen besonders gunstig eine 
Wasserzahl von weniger als 10 auf. Die Methode 
zur Bestimmung der Wasserzahl ist abgeleitet von 
der zur Ermittlung der Olzahl gemass DIN 53199, 
wobei anstelle von 6l destilliertes Wasser einge- 
setzt wird. 

Als inerte Fullstoffe konnen im Rahmen der 
Erfindung z.B. quarzitische Sande, calcitische 
Sande aber auch sogenannte Mikrobailons etc. ein- 
gesetzt werden. Dabei sind die Mikrobailons haufig 
auf silicatischer Grundlage formuHert. Im Rahmen 
der Erfindung besonders bevorzugte Fullstoffe sind 
quarzitische Sande, gegebenenfalis in Kombination 
mit einem Anteil an Mikrobailons, vorteilhaft silicati- 
schen Hohlkugeln. Es konnen jedoch auch andere . 
Fullstoffe eingesetzt werden, die in im wesentlichen 
spharoider Form voriiegen, sich unter den Verar- 
beitungsbedingungen inert verhalten und keine 
bzw. eine sehr geringe Wasseraufnahme, aus- 
gedruckt in einer Wasserzahl von weniger als 10 
und vorzugsweise weniger als 8, aufweisen. 



Die Zusammensetzung der Masse kann im 
Hinbiick auf die Hauptbestandteile in breitem Urn- 
fang variieren. Im .aligemeinen wird sie im Bereich 
von 10 bis 50 Gew.% Kunststoff, 10 bis 70 Gew.% 

5 Fullstoff, sowie 20 bis 80 Gew.% Wasser, bezogen 
auf die verarbeitungsfahige Masse, liegen. Dabei 
ist es uberraschenderweise moglich, mit besonders 
niedrigen Kunststoffanteilen Massen mit sehr guten 
Eigenschaften, die Rissfreiheit, AusblUhsicherheit, 

70 verbesserte Anhaftung und andere Eigenschaften 
bis zu einer Verarbeitungsdicke von 20 mm zeigen, 
zu formulieren. 

Bevorzugte erfindungsgemasse Massen weisen 
12 bis 25 Gew.% Kunststoff, 35 bis 70 Gew.% 

75 Fullstoff, der vorzugsweise ein Gemisch von 
quarzitischem Sand mit silicatischen Kugeln dar- 
stellen kann, sowie 25 bis 60 Gew.% Wasser auf. 
Dazu kann die Masse noch geringe Mengen an 
Hilfsstoffen enthalten, z.B. wasserabweisende 

20 Zusatze im Bereich von 0,1 bis 2 Gew.%, sowie 
Hilfsmittel, wie Netzmittel, Verdicker, Pigmente, im 
Bereich von 0,5 bis 5 Gew.%. Je nach Wahl von 
Art und Menge der Hauptbestandteile und insbe- 
sondere den Fugenbreiten kann auch die Teil- 

25 chengrosse der Fullstoffe hierauf abgestimmt wer- 
den. Diese liegt besonders vorteilhaft im Bereich 
von 80 um bis 1,5 mm und haufig bevorzugt im 
Bereich von 100 bis 800 um. 

Der in der erfindungsgemassen Masse einsetz- 

30 bare Kunststoff stellt haufig ein Homo-bzw. Copoly- 
merisat auf Basis von olefinischen- acrylischen 
bzw. methacrylischen Oder vinylischen Monomeren 
dar, wobei Homo-bzw. Copolymerisate auch im 
Gemisch von verschiedenen solcher Monomeren 

35 voriiegen konnen. 

In der erfindungsgemassen Masse mit Vorteil 
einsetzbare Kunststoffe sind Acryisaureester bzw. 
Methacrylsaureester mit 4 bis 8 Kohlenstoffatomen 
in der Estergruppierung, Acrylsaure-Butadien-Mi- 

40 schpolymerisate, sowie Butadien-Styrol-Polymeri- 
sate oder Gemische hiervon. 

Als Monomere fur die in den erfindungs- 
gemassen Massen eingesetzten Kunststoffe 
konnen somit unter anderem Styrol, Methac- 

45 rylsaureester, Acryisaureester, Butadien, Vlnyle- 
ster, wie Vinylacetat, Vinylpropionat Vinylbutyrat. 
Vinylbivalat, Vinyl-2-ethylhexoat, Vinylisononat. 
Vlnylstearat, Vinyllaurat, Vinylversatat, define, vor- 
zugsweise mit^2 bis 4 Kohlenstoffatomen, wie z.B. 

so Ethylen, Propylen, Isobutylen, Vinylhalogenide, wie 
beispielsweise Vinylchlorid, Vinylidenchlorid, Vinyl- 
fluorid, Vinylidenfluorid, Vinylpropionat, zur Herstel- 
lung der Homo-bzw. der Copolymerisate und deren 
Gemischen eingesetzt werden. 

55 
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Im Rahmen der Erfindung einsetzbare Kunst- 
stoffe bzw. Kunststoffdispersionen sind z.B. unter 
den Handelsbezeichnungen Mowiton M300 - 
(Farbwerke Hoechst AG; Acrylsaureester), 
Vinnapas-Dispersion SAF54 (Wacken Styrol-Ac- 
ryisaureester-Copolymerisat), Vinnapas-Dispersion 
CEF10 (Wacker; Terpolymerisat aus Ethylen, Viny- 
lacetat und Vinyichlorid), Propiofan 325D (BASF; 
Vinyipropionat-Vinyichlorid-Copolymerisat), 
Vinnapas-Dispersion EP16 (Wacken Copolymerisat 
aus Vinylacetat mit Ethylen), Mowifith DM4 - 
(Hoechst; Copolymerisat-Dispersion aus Vinylacetat 
und Maleinsaure-di-n-butylester), Lrtex 6301 (HQIs; 
Styrol-Butadien-Dispersion) etc., im Handel. 

Die erfindungsgemasse Masse weist mit Vorteil 
wasserabweisende Zusatze auf. Diese konnen 
unterschiedKcher Natur sein, wobei im Rahmen der 
Erfindung besonders Siliconate, Fettsaureester, 
Paraffine und ahnliche Wachse, Polyethylene bzw. 
Polypropylene bzw. deren Gemische bevorzugt 
sind. 

Die erfindungsgemassen Massen werden im 
Rahmen der vorstehend genannten Mengenbe- 
reiche der angefuhrten Bestandteile mit Vorteil auf 
eine Viskositat im Bereich von 40-000 bis 140.000 
mPas eingestelit. Besonders bevorzugte Visko- 
sitaten der erfindungsgemass formulierten Massen 
iiegen im Bereich von 80.000 bis 130.000 mPas. 

Durch die Wahl der Bestandteile und der Teil- 
chengrossen der Fulistoffe aber auch durch den 
Zusatz entsprechender Hilfsstoffe, wie visko- 
sitatsregelnden Substanzen, Wasserabweisem etc., 
lassen srch die genannten Viskositlten einstellen. 
Die erfindungsgemassen Massen weisen mit Vor- 
teil eine Verbundfestigkeit, gemessen an kerami- 
schen FTiesen, von mehr als 0,8 N/mm 2 , vorzugs- 
weise 1 N/mm 2 und mehr, auf. 

Die erfindungsgemassen Massen sind direkt 
verarbeitungsfahig und weisen keine nachteiligen 
Topfzeiten auf. Der Verarbeiter kann die Masse 
direkt auf der Bausteile dem gefieferten Gefass 
entnehmen, ohne dass Verarbettungszeiten bzw. 
Topfzeiten einzuhalten sind. Die Masse ist 
ublicherweise frei von organischen LQsungsmitteln, 
so dass sich keine storenden Beeintrachtigungen 
durch deren Abdampfung bei der Verarbeitung er- 
geben. Durch die Wahl der Fulistoffe in spezieller 
Konfiguration wjrd in Kombination mit den anderen 
erfindungsgemassen Massnahmen Rissfreiheit, 
aber auch rasche Abbindungsfahigkeit unter Aus- 
treten des zugesetzten Wassers erreicht Das 
durch das einheitiiche Kom mit geringer Ob- 
erfiache (Freiheit von Feinstoffen) und geringer 
Wasserzahl erreichte relativ hohe Gesamtvolumen 
mit mangelhafter Packungsdichte, erlaubt einerseits 
eine Senkung des Bindemittelanteils, andererseits 



aber auch die Abtrocknung von Dispersionswasser 
selbst bei honor Schichtdicke. Das so aufgebaute 
GerGst ist uberraschend schwundarm und rissefrei. 
Daruber hinaus zeigt sich, begOnstigt durch die 

5 Zufugung wasserabweisender Zusatze, eine gute 
Wasserfestigkeit und Wasserdichtigkert der Masse. 
Die ausgetrocknete Masse bleibt auch nach 48 
Stunden Wasserlagerung vollig hart und rtknrrrt 
praktisch kein Wasser mehr auf. 

70 Die erfindungsgemassen Massen werden fur 

viele Anwendungszwecke eingesetzt Erne bevor- 
zugte Anwendung tiegt in der Verfugung von FUe- 
sen. Es ist im Rahmen der Erfindung daher auch 
ein Fugenstrang eingeschiossen, das neben Kurtst- 

75 stoff und ubiichen Hilfsstoffen den FGIlstofF in der 
spezielien Konfiguration, insbesondere gemass An- 
spruch 1 und/oder 2, enthalt Dort ist auf die ein- 
heitiiche Kornstruktur und die spharoide Ausbih- 
dung des Fullstoffes im Detail eingegangen. 

20 Die erfindungsgemasse Masse kartn auf ein- 

fache Werse verarbeitet werden. Dabei ist die An- 
wendung zur Verfugung von keramischen FSesen 
besonders bevorzugt, die derart erfolgt, dass cfie 
Masse, zJB. mit einer Kelle, uber die FTiesen und 

25 die dazwischen vorhandenen Hohlraume (Fugen) 
gestrichen und hiernach die auf den FDesen setbsi 
vorhandene Masse entfemt wird. 

Die erfindungsgemassen Massen. die 
grundsatziich auf wassriger Basis formuSert send, 

30 konnen im EinzelfaJI auch geringe ArteiJe an 
Losungsmittel enthalten. Als solche kom men Ben- 
zine, z.B. eines Siedebereiches von 120 bis 160 °C, 
Ethylacetat Butylglykolacetat etc., in Frage. Wei- 
tere Hilfsstoffe sind z.B. Weichmacher, betspiels- 

36 weise Phthaisaureester, Chlorparaffine etc_ 

Ais Netzmittel konnen, je nach Art der emge- 
setzten Hauptbestandtei ie , z.B. Natritirntripoiyphos- 
phate, Alkafisalze von Polycarbonsauren etc-, ein- 
gesetzt werden. 

40 Als Verdicker, zur Einstellung der gewtinschten 

Viskositat, werden mit Vorteil AfkylcefiuJosen, 
Starken, Bentonite, •gegebenenfalls neutra&sterte 
Acrylsaurepolymere etc., eingesetzt. 

Die erfindungsgemassen Massen konnen aus 

45 den angefuhrten Bestandteilen auf einfache Weise, 
wie dies dem Fachmann an sich bekartnt ist, for- 
muliert werden. Typische erfindungsgemasse Zu- 
sammensetzungen sind nachstehend angefuhrt 
wobei diese nicht beschrankend sind. 

50 

Beispiel 1 



ca. 120 Gew.-Teile einer 50 %-igen 
55 wassrigen Kunststoffd ispersion (Acronal 290 

D, BASF) 
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360 Gew.-Teile Quarzsand der Kornung 0,1 
mm 

25 Gew.-Teil silicatische Hohlkugein der 
Kornung 0,1 mm 

15 Gew.-Teile Wasser 

10 Gew.-Teile Verdicker, Pigmente, Netzmit- 
tel und andere Hilfsstoffe. 



Bei spiel 2 



225 Gew.-Teile einer ca. 50 %-igen 
wassrigen Kunststoff dispersion, auf Basis 
eines Mi schpolymeri sates aus Acryl-Styrol - 
(Acronal 290 D, BASF) 

675 Gew.-Teile Quarzsand der Kornung 0,1 
mm (HS I, Fa. Kick) 

47 Gew.-Teile silicatische Hohlkugein der 
Kornung 110 nm (Typ 150, Fa Norwegian 
Talk) 

6 Gew.-Teile einer ca. 70 %-igen Losung 
von oligomeren anhydrolysierten Silanen - 
(Silicon 290 L, Wacker) 

28 Gew.-Teile Wasser 

19 Gew.-Teile Hilfsstoffe, wie z.B. Verdicker, 
Netzmittel, Pigmente 



Bei spiel 3 



200 Gew.-Teile einer ca. 60 %-igen 
wassrigen Kunststoffdispersion auf Basis 
eines Mischpoiymerisates von Acryl-Styrol - 
(Acronal S 400, BASF) 

750 Gew.-Teile Quarzsand der Kornung 0.4 
mm 

10 Gew.-Teile Calciumstearat (Barlocher) 

19 Gew.-Teile Hilfsstoffe, wie z.B. Verdicker, 
Netzmittel, Pigmente 



Beispiel 4 
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20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



merisates der Basis Vinylacetat-Ethylen- 
Vinylchlorid (Vinnapas CEF/10; Wacker) 

745 Gew.-Teile Quarzsand der Kornung o',3 
bis 0,7mm 

10 Gew.-Teile einer ca. 40 %-igen wassrigen 
Losung eines Kaliumsiliconates (Siliconat BS 
20; Wacker) 

20 Gew.-Teile Hilfsstoffe, z.B. Verdicker, 
Netzmittel, Pigmente 



225 Gew.-Teile einer 50 %-igen wassrigen 
Kunststoffdispersion auf Basis eines Terpoly- 



55 



Anspruche 



1. Nach der Aushartung verformungsfahige Full- 
und Fugenmasse mit einem Anteil an Kunststoff 
und Fullmittel und gegebenenfalls ublichen Hilfs- 
stoffen, insbesondere zum Verfugen von kerami- 
schen Fliesen, dadurch gekennzeichnet, dass 

a) der Kunststoff in einer wassrigen Dispersion, 

b) die FUllstoff in einer Teiichengr5sse im Be- 
reich von mehr als 60 urn bis 2 mm derart 
gewahit enthait, dass der Radius des 
Grosstkorns den Radius des Kieinstkorns um 
nicht mehr als das Doppelte bei einer zulassigen 
Abweichung von bis zu ±35 %, ubersteigt, und 

c) die Masse in gebrauchsfertiger Formulierung 
vorliegt 

2. Masse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der FUllstoff in spharoider Form 
vorliegt und eine Wasserzahl von weniger als 10 
aufweist. 

3. Masse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Fulistoff unter 
quarzitischen Sanden, calcitischen Sanden 
und/oder silicatischen Hohlkugein gewahit ist. 

4. Masse nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie 

10-50 Gew.% Kunststoff 

10-70 Gew.% Fulistoff sowie 

20-80 Gew.% Wasser 

enthait 

5. Masse nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
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zeichnet , dass sie aus 

12-25 Gew.% Kunststoff 

35-65 Gew.% quarzttischen Sanden 

0-5 Gew.% silicatischen Kugeln 

0,1-2 Gew.% wasserabweisendem Zusatz 

0,5-5 Gew.% Hilfsmittel, wie Netzmittel, 

Verdicker, Pigmente, sowie 

25-60 Gew.% Wasser 

gebildet ist. 

6. Masse nach einem Oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass der Kunststoff unter Homo-bzw. Copolyme- 
risaten bzw. Gemischen hiervon auf Basis von 
olefinischen-, Aery I- , bzw. Methacry!-und/oder 
Vinyl-Monomeren ausgewahlt ist. 

7. Masse nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass der Kunststoff einen (Meth)acrylsaureester 



mrt 4 bis 8 Kohlenstoffatomen in der Estergrup- 
pierung, ein Acrylsaureester-Butacfen-Mi- 
schpoiymerisat ein Butadien-Styroi-Polymerisat 
oder ein Gemisch hieraus darstellt. 

5 

8. Masse nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dass der wasserabweisende Zusatz unter Alkyfsi- 
lanen, Silikonen, Fettsaureestem, Paraffinen 

io und/oder Polyoiefinen ausgewaTiIt ist. 

9. Masse nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sie auf eine Viskositat von 40.000 bis 

75 140.000 mPas eingestellt ist 

10. Masse nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net, dass sie von hydrauiisch abbindenden Be- 

20 standteilen frei ist 

11. Anwendung der Full-und Fugenmasse zum 
Verfugen von keramischen Fliesen, wobei die 
Masse Qber die Fliesen und die dazwischen vor- 

25 handenen Hohlraume (Fugen) gestrichen und 
hiemach die auf den Fliesen selbst vorhandene 
Masse entfernt wird. 
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